SOPREMA

Produktbeschreibung:

FLAGON ECO F 200 ist eine Kunststoffbahn aus
modifiziertem Polyolefin FPO nach UNI EN ISO
9001 und UNI EN ISO 14001, hergestellt im
Koextrusionsverfahren in zweifarbiger

Ausfiihrung sandgrau/schwarz, mit  einer
Tragereinlage aus Glasvlies und unterseitiger
Polyestervlieskaschierung. Weitere Funktions-
schichten und Zubehor kdnnen mit Produkten, die
von SOPREMA srl hergestellt oder zugelassen
sind, verwendet werden.

Lieferform/ Artikelnummer
2,10 m/ 12 Stk / 378 m2/ 115500
1,60 m/ 12 Stk /288 m2/ 155890

Einsatzgebiet

* Dach- und Bauwerksabdichtung

« fir Abdichtungen, verklebt verlegt

« fir Abdichtungen, lose verlegt unter Auflast
« unter Begriinung, extensiv und intensiv

« fir Abdichtungen, mechanisch befestigt

» begehbare Belage

* befahrbare Belage

+ eingeflammt in Elastomerbitumenbahn

Verarbeitung

Die Verlegung der Bahnen erfolgt geman
Herstellervorschrift (auf Anfrage erhaltlich). Vor der
Nahtfiigung zur Herstellung der Abdichtung miissen
mindestens einmal taglich Schweiproben zur
Uberprufung des Schélwiderstandes durchgefiihrt
werden. Die Nahtfigung erfolgt ausschlief3lich
durch Warmgasverschweil3ung.

Technische Eigenschaften

» widerstandsfahig gegen Witterungseinflisse und
UV-Strahlen

» wurzelfest

« chlor-, weichmacher- und schwermetallfrei

* kalteflexibel

» warmestandfest

* Kerosinbestandig

» hohe Bestandigkeit gegen Perforation und Hagel
* shatteringresistent™

« d@ammstoffneutral und bitumenvertraglich

» hohe Reil¥festigkeit

Systemzubehor
* FLAGON EP/S homogene Bahn fir
Detailausbildungen

FLAGON ECO F 200 DE

* Formteile (Ecken, Rohr- und
Blitzschutzeinfassungen)

* FLEXOCOL PU-Dachbahnenkleber
* FLAGON FPO Reiniger

* FLEXOCOL Kontaktkleber FPO

* FLAGON Verbundblech FPO

Lagerung, Transport & Haltbarkeit

Die Lagerung der Rollen muss liegend auf einem
ebenen Untergrund erfolgen. Die Paletten dirfen
nicht Ubereinander gelagert werden! Fir die Dauer
der Lagerung vor Sonneneinstrahlung, Hitze und
Feuchtigkeit (Regen, Schnee, usw.) schitzen.
Wahrend der kalten Jahreszeit ist das Material vor
der Verarbeitung mind. 12 Stunden bei >+5°C zu
lagern.

Kennzeichnungen

* Dachbahn gemafR EN 13956 und EN 13967

« DIN SPEC 20000-201, DE/E1 FPO-BV-E-GV-K-
PV-2,0 und DIN SPEC 20000-202, BA FPO-BV-E-
GV-K-PV-2,0

+ Brandeinwirkung gemaf EN 13501-1 Klasse E

« UNI EN ISO 9001 und UNI EN I1SO 14001

* Zertifizierungsnummer

+ WPK 1085-CPD-0011

* WPK 1085-CPD-0037

Entsorgung
Die Entsorgung erfolgt Gber Interseroh.

Hinweise
*Prufergebnisse und Auswertungen bei der AWT
anfordern.

Hersteller/Werk

SOPREMA srl
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SOPREMA

Technische Kennzahlen

FLAGON ECO F 200 DE

Anforderungen ; WPK-Wert Prifmethode
Anwendungstyp nach -
DIN SPECQZ(%F(’)O-ZM und 202 DE/E1 DE/EL
Sichtbare Mangel keine sicht- EN 1850-2
i bestanden
baren Méangel
Geradheit (mm) <50 <10 EN 1848-2
Planlage (mm) <10 <10 EN 1848-2
Dicke (mm) 2,0 2,0 EN 1849-2
(-5%/ +10%) (-5%/ +10%)
Gewicht (kg/m?) NPD 2,6 EN 1849-2
(-5%/ +10%)
Wasserdichtheit 400kPa / 72h 400kPa / 72h EN 1928 Verfahren
Wasserdichtheit (Verfahren B) bestanden bestanden DIN V 20000-201 /
EN 1928
ngclaar;lten bei Beanspruchung durch Feuer von Systempriifung Broof (t1) i\lovz_17187 / DIN
Brandverhalten Klasse E nach DIN Klasse E EN 13501-1
EN 13501-1
Widerstand bei Hagelschlag (m/s) > 30
- Starre Unterlage NPD > 40
- Flexible Unterlage EN 13583
Schalfestigkeit der Fligenahte (N/ NPD > 200 DIN EN 12316-2
50 mm)
Scherfestigkeit der Fiigenahte (N/ Abriss auRerhalb der > 540 DIN EN 12317-2
50 mm) Flgenaht -
Wasserdampfdurchlassigkeit: EN 1931
Wasserdamgfdiffusionsvgiderstandszahl U NPD ca.165.000
Zugverhalten: maximale Zugkraft 1angs (N/ 50 mm) > 500 > 1000 EN 12311-2
Verfahren A
Zugverhalten: maximale Zugkraft quer (N/ 50 mm) NPD NPD EN 12311-2
Verfahren A
Zugverhalten: Dehnung langs (%) >20 > 40 EN 12311-2
’ Verfahren B
Zugverhalten: Dehnung quer (%) NPD NPD EN 12311-2
Verfahren B
Widerstand gegen stol3artige Belastung (mm) > 1250 EN 12691
=300 > 2000 Methode A
Methode B
Widerstand gegen statische Belastung (kg) NPD =20 EN 12730
Widerstand gegen Durchwurzelung bestanden bestanden Té;&der DIN EN
MaRhaltigkeit (%) <1,0 <0,1 EN 1107-2
Falzverhalten bei tiefer Temperatur (°C) <-20 <-35 EN 495-5
Kinstliche Alterung DIN EN 1297 NPD Klasse 0 erfillt EN 1297
(>5000h)
Widerstand gegen Weiterrei3en NPD = 340 EN 12310-2

Kennnummer Zertifizierungsstelle: 1085

DIN EN 13956 und DIN EN 13967

C€
C

interseroh

Zertifizierungsnummer: WPK 1085-CPD-0011 und WPK 1085-CPD-0037

SOPREMA GmbH

Mallaustr. 59 « D-68219 Mannheim ¢ Telefon +49 621 73 60 30 * Fax +49 621 73 60 444

Email info@soprema.de ¢ Internet www.soprema.de

Stand Mérz 2020. Anderungen vorbehalten.



