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ABDICHTUNGSLOSUNGEN

FACHGERECHTE VERLEGUNG VON SOPREMA
ABDICHTUNGSSYSTEMEN FUR BRUCKEN,
PARKHAUSER UND TIEFGARAGEN

Briicken und befahrbare Flachen in Parkhdusern und Tiefgaragen miissen besonderen
Beanspruchungen standhalten.

Fiir diese Anforderungen stellt SOPREMA zwei hoch belastbare Abdichtungssysteme
zur Verfligung: Das seit Jahren etablierte Epoxidsystem ALSAN REKU P30 sowie das
neu entwickelte PMMA-Hochleistungssystem ALSAN REKU P70 f(ir eine besonders
zligige Verarbeitung und kurze Bauzeiten.

In beiden Systemen werden die Abdichtungsharze mit der SBS Bitumen-SchweiBbahn
SOPRALENE EP 5 Performa kombiniert. Dadurch entstehen dauerhaft sichere und
belastbare Abdichtungslosungen, die héchsten Anspriichen gentigen.
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ALSAN REKU P30

Standardaufbau

EPOXIDHARZ-SYSTEM REKU P30

1 Vorbereitete Betonoberflache

2 Grundierung ALSAN REKU P30, abgesandet

3 Versiegelung ALSAN REKU P30

4 Polymerbitumen-SchweiBbahn
SOPRALENE EP 5 Performa

5 Gussasphalt

ALSAN REKU P70

Beispielaufbau mit Kratzspachtelung

Vorteil
Zeiteinsparung —
schnelle
Verkehrsfreigabe

PMMA-SYSTEM REKU P70

1 Vorbereitete Betonoberflache

2 Grundierung ALSAN REKU P70, abgesandet

3 Kratzspachtelung ALSAN REKU P70

4 Versiegelung ALSAN REKU P70

5 Polymerbitumen-SchweiBbahn
SOPRALENE EP 5 Performa

6 Gussasphalt
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ALSAN REKU P30 SOPRALENE EP 5 PERFORMA
Zweikomponentiges Epoxid-Abdichtungsharz. Wird auf Betonfldchen Elastomerbitumen-SchweiBbahn fir einlagige Abdichtungen unter Guss-
als Grundierung, Versiegelung und Kratzspachtelung unter SOPREMA asphalt. Die Bahn besteht aus polymermodifiziertem SBS-Bitumen und
BitumenschweiBbahnen eingesetzt. Sehr gut geeignet fiir Ingenieur- ist mit einer hochliegenden, hochreiBfesten Trégereinlage ausgestattet.
bauwerke wie Briicken und Parkhduser. Hoch elastisch, sehr gutes Kaltbiegeverhalten.
VORTEILE VORTEILE
(@) + Anwendungstemperatur: 8 bis 35 °C (A 3+ SchweiBbahn frei von Oxidationshitumen
mﬁ + |deal fiir die Verarbeitung im Sommer ’& + Ausgezeichnete VerschweiBbarkeit
4 /’

(1 + Geprifte Qualitéat, bewdhrt seit zwei Jahrzehnten [@-5) + Auch bei niedrigen Temperaturen flexibel
w + Hervorragendes Preis-Leistungs-Verhéltnis Mﬂ
‘ ' + Einfach in der Anwendung T + Effiziente Verlegung bei geringerem Gasverbrauch
+ Verwendbar auf jungen Betonen (ab 7 Tage) w + Extrem hohe Klebekraft zum vorbehandelten
Untergrund
GEPRUFTES SYSTEM GEPRUFTES SYSTEM
1 @ + BASt-gelistet A @ + Entspricht ZTV-ING, Teil 6, Abschnitt 1
ro 9 + Epoxidharz und bitumindse Abdichtung gemal N + Entspricht DIN EN 14695
ILIPHEEL B ater 21 L, Tl 6, At | + BASt-Listung als gepriifte Stoffe und Stoffsysteme
+ Thermische Belastungspriifungen gemai nach TL-BEL-B, Teil 1

Priiftbericht P10457 des KIWA Polymerinstitutes

erfolgreich bestanden + BASt-Listung unter den zertifizierten Stoffen

und Stoffsystemen nach TL-BEL-EP (H PMMA)
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ALSAN REKU P70

Zweikomponentiges PMMA-Abdichtungsharz; wird auf vorbereiteten Betonfldchen von Ingenieurbauten
als Grundierung, Versiegelung und Kratzspachtelung eingesetzt. Die Reaktionszeiten sind (iber die Zugabe
des Katalysatorpulvers steuerbar. Losemittelfrei.

VORTEILE MISCHEN DES REAKTIONSHARZES
ALSAN REKU P70 MIT KATALYSATOR
+ E&egehbar nach ca. 30 Minuten
+ Uberarbeitbar nach ca. 60 Minuten +35 ﬁtgﬁn gﬂ/ ﬁtgﬁu gﬂ’
+ AufschweiBen der Bitumenbahn nach ca. 2 Stunden . og Katalysator Katalysator
> > %
+ Anwendungstemperatur: 0 bis 30 °C . ’
+ Verwendbar auf jungen Betonen (ab 7 Tage) Mischungs- 0 1500 g 6.0 %
verhéltnis / 5 1000 g 40%
iat [Acami i Katalysator- :
+ ALSAN REKU P70 ist losemittelfrei dosierung 15 750 g 30%
20 500 g 2,0 %
25 500 g 2,0 %
GEPRUFTES SYSTEM 30 375 1,5 %
. ) L Mischen Die Harzkomponente muss grtindlich maschinell
(© + BAST-gelistet; geprift in Anlehnung an TL/TP- (Art und aufgeriihrt werden. AnschlieBend wird in
N o BEL-EP der ZTV-ING, Teil 6, Briickenbelage Dauer) Abhéngigkeit von der gemessenen Oberflachen-
"+ Entspricht dem Hinweisblatt ,H PMMA® temperatur der Katalysator zugegeben.
der Forschungsgruppe flr StraBen- und
Verkehrswesen (FGSV), Oktober 2018 Danach ist das Reaktionsharz mit einem
, . elektrischen, langsam laufenden Handriihrwerk
+ Thermische Belastungsprufungen des KIWA mindestens 3 Minuten durchzumischen. Wir
Polymerinstitutes geméas Priifbericht P8836 empfehlen, das Material nach dem Mischen
in Anlehnung an TL/TP-BEL-EP der ZTV-ING, umzutopfe;w
Teil 7, Abschnitt 1, erfolgreich bestanden '
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DER BETONOBERFLACHE

Kugelstrahimaschine

ALSAN REKU P30/P70 ALS GRUNDIERUNG,
VERSIEGELUNG UND KRATZSPACHTELUNG

Die Art der Behandlung ist abhéngig von der Rautiefe der zu behandelnden Beton-
oberflache. Die Vorbereitung der Betonunterlage muss eine raue Oberfldche ergeben.
Das ist in der Regel der Fall, wenn fest eingebettetes grobes Gesteinskorn kuppenartig
freiliegt. Wir empfehlen, die Flaiche im Kugelstrahlverfahren vorzubereiten.

AUS DIN 18532 TEIL 1

Der Betonuntergrund ist so vorzubereiten, dass eine tragfahige und flr die nachfolgenden
Schichten geeignete Unterlage entsteht. Er muss frei sein von Graten, Stufen, Kiesnestern,
Verschmutzungen und Resten von betonfremden Stoffen. Er ist durch mechanisch abtragende
MaBnahmen (z. B. Kugelstrahlen, Hochdruckwasserstrahlen) so vorzubereiten, dass die
Anforderungen an die Oberflachenfestigkeit und die Oberflachenstruktur fir die Aufbringung der
Abdichtungsschicht erfiillt werden. Die vorbereitete Betonoberflache muss so beschaffen sein,
dass zwischen ihr und einer ggf. erforderlichen Behandlung mit einer Grundierung, Versiegelung
oder Kratzspachtelung ein fester und dauerhafter Verbund entsteht.

Quelle: DIN 18532-1: 2017

AUS DER ZTV-ING TEIL 7

5.3.2 Vorbereitung der Betonoberflache

(1) Die Beton- bzw. Betonersatzoberfldche ist so vorzubereiten, dass die Rautiefe nicht mehr als
unvermeidlich erhoht wird.

(2) Nach der Vorbereitung muss die AbreiBfestigkeit im Mittel mind. 1,5 N/mm? betragen.
Der kleinste zuldssige Einzelwert darf 1,0 N/mm2 nicht unterschreiten. Die Priifungen sind zu
dokumentieren.

Quelle: Auszug aus FGSV-Regelwerk Nr. 782/2 FGSV, ZTV-ING, Teil 6, Abschnitt 1, Ausgabe 2003
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i 2. RISSE
[ SOHLIESSEN

AR Risse im Beton sind unvermeidbar. Durch das zeitnahe VerschlieBen

von waagerechten, oberfldchennahen Risse wird verhindert, dass

Sy u. a. chloridbelastetes Schmelzwasser und/oder sonstige beton- und

e = Y bewehrungsschédigende Substanzen in den mineralischen Untergrund
L ~ eindringen konnen.

Vorbereitung

Risse im Beton sind mit einem elektrischen Winkelschleifer bis zu einer

Tiefe und Breite von je 5,0 mm aufzuweiten. AnschlieBend ist der Riss
ey griindlich auszusaugen, um alle losen Bestandteile entfernen zu kénnen.

g s Der Riss muss vor dem Fillen mit ALSAN REKU P30/P70 vollstandig

PR g trocken sein.
SIgns :

17 inrs )

on s o B Verfiillen

Der vorbereitete Riss ist mittels Pinsel mit dem gieBfahigen ALSAN
REKU P30/P70 zu trénken. Dieser Vorgang wird so lange wiederholt,
bis der Riss kein Harz mehr aufnimmt. Um die behandelten Risse noch
haltbarer und stabiler zu machen, sollten sie verklammert werden. Daftr
werden alle 20,0 cm Schnitte quer zum Riss vorgenommen. In diese
Einschnitte werden Edelstahlverbinder in Wellenform eingelassen. Es ist
zwingend darauf zu achten, dass die Verbinder vollstandig vom Schnitt
aufgenommen werden.

Winkelschleifer fiir die
Rissbehandlung
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3. PRUFUNGEN |
SER BETONOBERFLACHE

VORUNTERSUCHUNGEN

Folgende Voruntersuchungen miissen nach der Oberfldchenvorbereitung vorgenommen
werden:

- Oberflachenzugfestigkeit/Haftzugpriifungen (i. M. 1,5 N/mm?)

- Rautiefen-Messung (> 1,5 mm wird eine Kratzspachtelung gefordert)

— Messung der Restfeuchte (unmittelbar vor Arbeitsaufnahme mittels CM-Messgerét,
i.d.R. 5 Masse-%)

— Ebenheit (planerisches Gefélle in der Abdichtungsebene geméB DIN 18202: 2,5 %)

CM-Feuchtemessgerat Priifstempel Taupunktmessgerat, analog
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DREI VARIANTEN

VARIANTE (): GRUNDIERUNG

Das Reaktionsharz ALSAN REKU P30/P70 in einer Menge von ca.
300 bis ca. 500 g/m?2 durch Fluten bis zur Sattigung auftragen. Hierzu
wird das angemischte Material auf die vorbereitete Betonoberfldche
gegossen und mit einem weichen Moos-Gummischieber gleichmaBig
verteilt. Damit das Material in die Poren der Betonunterlage eindringen
kann, ist eine Einwirkungsdauer von 5 bis 10 Minuten abzuwarten. Um
Stoffansammlungen (sog. ,Glatzen®) in Vertiefungen zu vermeiden, ist
anschlieBend mit Fellrollen nachzurollen.

Unverziiglich nach dem Rollen ist die Fldche mit feuergetrocknetem
Quarzsand der Lieferkérnung 0,2/0,7 mm gleichmaBig mit einer Menge
von ca. 500 bis ca. 800 g/m? abzustreuen. Nicht im Uberschuss! Nicht
anhaftendes Abstreumaterial ist nach dem Aushérten der Grundierung zu
entfernen und zu entsorgen.

Abgesandete Epoxidharzgrundierung
ALSAN REKU Z71 kann zusétzlich zur Poren- und Kapillarverfiillung
mineralischer Untergriinde verwendet werden oder in wasserunterlauf-
sicheren SOPREMA Systemaufbauten in Verbindung mit dem Reaktionsharz
ALSAN REKU P70 eingesetzt werden.

EXPERTENTIPP

Beschichtung von Stahlbauteilen

Ebenfalls konnen Einbauteile aus
Stahl, die in Sa 2 %2 Qualitét gestrahlt

werden, mit der PMMA Grundierung
in zwei Lagen beschichtet werden.
Die obere Lage wird abgesandet!

Verteilen von Porenfiiller Z71
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H

4 BETONOBERFLACHE BEHANDELN

. i) SN, E
Versiegelung mit ALSAN REKU P30

Auftragen von ALSAN REKU P70

-1"‘ '\ . :.-ril B

VARIANTE(): VERSIEGELUNG

Die Behandlung der Betonoberfldche mit Reaktionsharz erfolgt bei einer
Versiegelung in zwei Lagen mit insgesamt drei Arbeitsgéangen.

Im ersten Arbeitsgang wird das Reaktionsharz ALSAN REKU P30/P70
in einer Menge von ca. 300 bis ca. 500 g/m? durch Rollen aufgetragen
(entspricht einer Grundierung).

Unverziiglich nach dem Rollen ist die Fl&che mit feuergetrocknetem
Quarzsand der Lieferkdrnung 0,7—1,2 mm folgendermaBen abzustreuen:
— REKU P70 mit einer Menge von ca. 800 bis max. 1.000 g/m?,

nicht im Uberschuss.
— REKU P30 mit einer Menge von ca. 1.000 bis 2.500 g/m?,

im Uberschuss.
Nicht anhaftendes Abstreumaterial ist nach dem Aushérten der
Grundierung zu entfernen und zu entsorgen.

AnschlieBend wird in einem zweiten Arbeitsgang Reaktionsharz ALSAN
REKU P30/P70 in einer Menge von mindestens 600 g/m? gleichmaBig
aufgebracht und so verteilt, dass Stoffansammlungen (sog. ,Glatzen*)
vermieden werden, die Abstreuung gleichmaBig benetzt ist und eine
gleichméBig raue, augenscheinlich geschlossene Oberfldche vorliegt.
Diese Reaktionsharzschicht wird nicht abgestreut.



Bei Rautiefe > 1,5 mm:
Kratzspachtelung notwendig!

EXPERTENTIPP

Einzelne Vertiefungen in der Betonober-
flache bis zu 5 mm Tiefe und bis ca.
500 cm? GroBe (z. B. 20,0 x 25,0 cm)

kénnen mit Kratzspachtel gefiillt
werden. Bei Rautiefen > 5,0 mm wird
ein Betonersatz (PCC |) erforderlich.

Behandlung der Betonoberfliche | SOPREMA

VARIANTE(®: KRATZSPACHTELUNG IN VERBINDUNG
MIT EINER GRUNDIERUNG

Vor Auftrag der Kratzspachtelung ist die Betonoberfldche mit dem Reaktionsharz ALSAN REKU
P30/P70 zu grundieren. Verbrauch von ca. 300 bis ca. 500 g/m2. Die Applizierung erfolgt
mittels weichem Moos-Gummischieber. In einem zweiten Arbeitsgang wird die Fldche nach
einer Einwirkungsdauer von ca. 5 Minuten mit einem Fellroller im Kreuzgang nachgerollt, um
Stoffansammlungen (sog. ,Glatzen®) in Vertiefungen zu vermeiden.

Hinweis:

Falls es bei der Ausfiihrung zu bauzeitlichen Unterbrechungen kommen kann (z.B. Wochenende,
regentfrei!) und die Kratzspachtelung nicht frisch in frisch auf die Grundierung aufgetragen werden
kann, ist die Grundierung mit feuergetrocknetem Quarzsand der Lieferkdmung 0,2—0,7 mm
abzustreuen. Verbrauch ca. 500 bis 800 g/m?. Nicht im Uberschuss! Die Kratzspachtelung wird
somit spéter auf eine ausgehartete Grundierung appliziert.

Aufbringen der Kratzspachtelung frisch in frisch auf die mit Reaktionsharz vorbehandelte
Betonfldche oder auf eine erhértete Grundierung (Empfehlung der ZTV-ING).

REKU P30: REKU P70:
Mischungsverhéltnis Harz zu Quarzsand Mischungsverhéltnis Harz zu Quarzsand
1:2,5 bis 1:4 (je nach Rauigkeit der Oberflache) 1:1,8 bis 1:2 (je nach Rauigkeit der Oberfléche)

Es sind Zuschlagsstoffe nach geprifter Sieblinie zur Herstellung einer Kratzspachtelung zu ver-
wenden. Nach dem Mischen ist das Material umzutopfen! Verbrauch liegt bei ca. 1,5-2,0 kg/m?
pro mm Schichtstérke. Der Reaktionsharzmdrtel ist mittels Hartgummiwischer langsam und
sorgsam kratzend (ber den Spitzen der Betonoberflache abzuziehen.

OPTIONALE VERSIEGELUNG DER KRATZSPACHTELUNG

OHNE Versiegelung: Abstreuen der Kratzspachtelung mit feuergetrocknetem Quarzsand der
Lieferkdrnung 0,2—0,7 mm, Verbrauch von ca. 500 bis ca. 800 g/m?. Es ist so abzustreuen,
dass eine Oberfléche wie bei einer Grundierung entsteht. Nicht im Uberschuss! Nicht anhaftendes
Abstreumaterial ist nach dem Aushérten der Kratzspachtelung zu entfernen und zu entsorgen.

MIT Versiegelung: Die Oberfldche der Kratzspachtelung ist mit Quarzsand der Lieferkdrnung
0,7-1,2 mm folgendermaBen abzustreuen:

— REKU P30 mit einer Menge von ca. 1.000 bis 2.500 g/m2, im Uberschuss.

— REKU P70 mit einer Menge von ca. 800 bis max. 1.000 g/m2, nicht im Uberschuss.

In einem weiteren Arbeitsgang Reaktionsharz als Versiegelung auf die Kratzspachtelung zu
applizieren. Verbrauch ca. 600 g/m?. Dieser ist so zu verteilen, dass Stoffansammiungen ver-
mieden werden und die Abstreuung gleichm@Big benetzt ist. Diese Schicht wird nicht abgestreut.

11



12

SOPREMA | Behandlung der Betonoberfléache

5 AUFBBINGEN \

B L AT Tl SR

| - DER SCHWEISSBAHN

A AR R R

5.1. VOR AUFBRINGEN DER SCHWEISSBAHN:
VORAUSSETZUNGEN PRUFEN

— Haftbriicke, Grundierung, Versiegelung bzw. Kratzspachtelung
miissen vollstandig ausgehértet sein. Einbau nur bei trockener
Unterlage. Taupunkt beachten!

— Temperatur der Unterlage > 4 °C

- Luft- und Umgebungstemperatur > 5 °C his < 35 °C

- Banderolen und Etiketten sind von der Bahnenunterseite zu entfernen;
andernfalls kann es zu Verbundstérungen kommen

Lagerbedingungen:

- Rollen stehend lagern

- vor direkter Sonneneinstrahlung, Hitze, Feuchtigkeit und Frost
schiitzen

— Lagerung der Bahn mind. 12 Std. bei > 10 °C vor der Verarbeitung

5.2. DIE BAHN MANUELL ODER
- : MASCHINELL VERSCHWEISSEN
So bitte nicht — Quernédhte miissen

versetzt angeordnet werden — Die Trennfolie vollstandig abflammen.

— Generell wird von ,unten nach oben“ (z.B. bei Rampen) bzw. in
Langsrichtung (entlang der Kappen, auf Briicken) verlegt

— Die Uberlappung von Polymerbitumen-SchweiBbahnen muss bei
Langsnahten mind. 8,0 cm und bei Querndhten mind. 10,0 cm
betragen.

— Querndhte sind um mehr als 50,0 cm versetzt anzuordnen.

— Mehr als eine 3-fach-Uberlappung ist unzulassig.




RICHTIGE

Die Flamme sollte rot/gelb sein

Fachgerechte Verlegung | SOPREMA
f

EXKURS:
DIE RICHTIGE BRENNERFUHRUNG

— Die Ausrichtung der Brennerglocke ist so einzustellen, dass der
Untergrund gentigend, aber nicht ibermaBig erwarmt wird.

— Die Flamme nicht direkt auf die Unterseite der SchweiBbahn richten!

— Die Verflissigung des Bitumens erfolgt durch die Abstrahlwérme.
Durch die gleichmaBige Erhitzung wird der vorgewdrmte Untergrund
vor einem thermischen Schock wéhrend der Verlegung geschiitzt.

— Die Flamme sollte einen Abstand von 25 bis 30 cm zur SchweiBbahn
aufweisen.

Die Farbe der Flamme sollte rot/gelb sein. Dies entspricht einer
Temperatur von ca. 500 his 800 °C.

In keinem Fall sollte die Flamme blau/wei sein. Hier besteht die
Gefahr der Uberhitzung der Bahn. Dies ist sehr gut an dem tberméBig
austretenden Bitumen im Nahtbereich erkennbar.

I
EXPERTENTIPP

Zeitansétze zur Kalkulation bei maschineller Verlegung
(Angaben ohne Gewdhr)
— Bitumen-Voranstriche: Vortrieb des Brennerwagens

auf ca. 2 m/Min.
— Grundierungen und Versiegelungen:
Vortrieb des Brennerwagens auf ca. 3 m/Min.

13



14

SOPREMA | Fachgerechte Verlegung
¥ "r'_ 1"3'*

ANDRUCKEN
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5.3. DIE SCHWEISSBAHN ANDRUCKEN

— Unmittelbar nach dem AufschweiBen der Bahn das Bitumen im
noch fliissigen Zustand maschinell (z. B. mit Segmentwalzen in
der Verlegemaschine) oder mit geeignetem Werkzeug (Wickelkern/
Druckholz) anpressen.

— Durch das Walzen und Andrlicken wird die verflissigte Klebemasse in
die oberflachlichen Vertiefungen gepresst. Eventuell beim
AufschweiBen entstandene Verbrennungsgase und Lufteinschllisse
werden verdrangt.

— Die Uberlappungsbereiche sind mit einem Druckholz o. A. besonders
zu bearbeiten, um Hohlstellen zu vermeiden.

b

Von entscheidender Bedeutung fiir den
Erfolg einer funktionssicheren Abdichtung
mit einer Bitumen-SchweiBbahn ist das
sorgféltige Andriicken der Bahn

Segmentwalzen der Verlegemaschine Bahnenenden sind besonders

sorgféltig zu bearbeiten
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SCHWEISSRAUPE

EXKURS: DIE SCHWEISSRAUPE -
EIN SICHTBARES QUALITATSMERKMAL

Der vollfldchige Verbund ist auch entlang der Léngs- und Quernéhte
nachzuweisen. Die seitlich austretende Bitumenmasse zeigt somit

den optimalen, hohlraumfreien Nahtverschluss an. Diese Masse

ist noch im warmen Zustand zu verstreichen. Es sollte entlang der
UberlappungsstoBe immer eine SchweiBraupe von max. 50 mm sichtbar
sein.

SchweiBraupen > 50 mm zeigen an, dass in diesem Bereich mit zu viel
Flamme gearbeitet wurde und dort nur noch wenig Elastomerbitumen
vorhanden ist. Des Weiteren besteht das Risiko des Verbrennens der
Trégereinlage. Eine weitere Gefahr von (ibermaBig ausgetretenem
Bitumen ist, dass dieses Material beim Belagseinbau in den Gussasphalt
aufsteigen kann.

Dabei kénnen fliichtige Bestandteile wie z. B. Aromate und Weichmacher
in den Gussasphalt eindringen und die bitumindse Zusammensetzung
des Gussasphalts storen; ggf. sind Bereiche mit zu viel ausgetretenem
Bitumen mineralisch abzustreuen.

Die fachgerechte SchweiBraupe

15
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Blasen in der SchweiBbahn vorsichtig kreuzférmig mit dem
Cuttermesser aufschneiden.

Achtung! Blasendeckel nicht abschneiden. Dadurch entstehen
neue Hohlraume.

.f_\nschlieBend Bahnenzuschnitt als ,,Pflaster” aufschweiBen,
Uberlappung > 8,0 cm.

KONTROLLPRUFUNG NACH VERLEGUNG

EVENTUELL AUFTRETENDE HOHLSTELLEN BEARBEITEN
Auch bei fachgerechter Verarbeitung kann es zu Hohlistellen kommen.
GemaB ZTV-ING, Teil 6, Abschnitt 1, 5.4 (11) ,Dichtungsschicht®, ist eine
eventuell auftretende Hohlstelle mittels Kreuzschnitten zu 6ffnen. Hierbei
ist drauf zu achten, dass die darunterliegende Grundierung/Versiegelung
nicht beschadigt wird. Die Priifung der verlegten Bahn auf Hohlstellen

erfolgt meist mit dem sog. ,Abketten®,

DIE KONTROLLPRUFUNGEN IM SINNE DER

EIGENUBERWACHUNG

Die am haufigsten angewendete Kontrollpriifung der SchweiBbahnhaftung
ist die AbreiBpriifung von Hand. Generell ist diese Priifung aber nur
als orientierend anzusehen! Diese AbreiBprifungen sollten einen Tag
nach dem Verlegen der ersten Bahnen vorgenommen werden.

Hierbei werden drei Streifen der Bitumen-SchweiBbahn je 3,0 cm Breite
und 20,0 cm Lange von Hand senkrecht nach oben gezogen (Luft- und
Umgebungstemperatur sollte 25 °C betragen). Sofern Klebemassenreste
auf der Unterlage verbleiben, ist die Priifung als erfolgreich anzusehen.

Sollten keine Klebemassenreste auf der Unterlage anhaften, ist eine
AbreiBpriifung mit einem Haftzugpriifgerdt vorzunehmen. Hier wird die
Dichtungsschicht um den aufgeklebten Priifstempel herum mit einem
Messer eingeschnitten. Es ist bei 23 °C ein mittlerer Wert von > 0,4
N/mm2i. M. zu erzielen. Bei 8 °C sollte dieser Wert > 0,7 N/mm2 .
M. betragen. Bei 30 °C sollte ein Wert von > 0,3 N/mm?2 i.M. erreicht
werden. Je Temperatur sind 5 Priifungen vorzunehmen.

o

i

o
b
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ENTSCHEIDUNGSHILFE
Technische Werte Epoxidharz ALSAN REKU P30 PMMA-Harz ALSAN REKU P70
Grundpriifung nach TL/TP-BEL-EP v v
En.tsprechend.Anforderungen der ZTV-ING, v 5
Teil 6, Abschnitt 1
BASt-Listung v v
2-komponentiges Reaktionsharz v v
Anwendungstemperatur Luft 8°C his 35°C 0°Chis 30°C
Anwendungstemperatur Untergrund 8°C bis 35°C 0°C bis 30°C
Restfeuchte mineralischer Untergriinde max. 5 Masse-% max. 5 Masse-%
Relative Luftfeuchtigkeit max. 80 % max. 90 %
Taupunkttemperatur > 3 Kelvin (ber Taupunkttemperatur > 3 Kelvin (iber Taupunkttemperatur
Begehbarkeit bei 23 °C nach ca. 20 Stunden nach ca. 30 Minuten
Regenfest bei 23°C nach ca. 20 Stunden nach ca. 30 Minuten
Uberarbeitbar bei 23°C nach ca. 12 Stunden nach ca. 60 Minuten
AufschweiBen der Bitumenbahn bei 23 °C nach ca. 24-36 Stunden nach ca. 2 Stunden
Maximale Uberarbeitungszeit max. 48 Stunden* 5 Tage*
Als Versiegelung auf jungen Betonen (7 Tage alt) v v
Als Grundierung, Versiegelung und Kratzspachtelung v v
Topfzeit bei 23°C ca. 25 Minuten ca. 15 Minuten

* Bei Uberschreitung der maximalen Uberarbeitungszeit bei ALSAN REKU P30 ist eine erneute mechanische Vorbereitung, zum Beispiel Kugelstrahlen, erforderlich. Bei ALSAN REKU
P70 ist die Fldche grindlich zu reinigen.



SOPREMA | Produkte

ERGANZUNGSPRODUKTE

Erganzungsprodukte

00010581 Edelstahlkaschierte BitumenschweiBbahn als Verstarkungsstreifen im Schrammbord-Bereich.
MAMMOUTH ES : Breite 30,0 cm; weitere Breiten auf Anfrage.

00154181 PR Glasvlies-Bitumendachbahn Typ V13 als

V13 Schutzlage »  » Schutzlage im Bereich der Briickenkappe.

00099153 Zweikomponentiges PMMA-Harz zur Grundierung verschiedener saugender Untergriinde.
ALSAN 170

00099163

ALSAN 770 TX Details und Anschliissen zwischen Bodenflachen und aufgehenden Bauteilen.

Perforiertes Polyestervlies zur Ausfilhrung von Abdichtungen mit ALSAN PMMA-Harzsystemen.

A
L |
ALSAN
FLEECE 110P NEU o i ﬁ
42 cm Breite
00041938
AQUADERE Stick E_;,

000160281 ~ | SOPREMA ESBIT® ist eine modifizierte HeiBbitumenklebemasse u.a. zur Verklebung von Bitumen-
Blockbitumen - dachdichtungsbahnen

Losemittelfreie, gebrauchsfertige, hochwertige Emulsion zur Verwendung als Haftbriicke auf
Elastomerbitumenbasis mit haftverbessernden Zusatzstoffen, kann auch in Innenrdumen und

ﬁ Zweikomponentiges, hochflexibles PMMA-Harz zur Ausfiihrung von abdichtenden, flammlosen
2 flir die Kaltverklebung von Bitumenbahnen verwendet werden.

SOPREMA ESBIT®




BENOTIGTES ZUBEHOR

Folgendes Zubehor konnen Sie iiber SOPREMA beziehen

Quirl Standard

Standardquirl, passend fiir kleinere

Zubehor und Tools | SOPREMA

00041798 Maschinen, Bohrmaschinen mit nor-
maler Aufnahme. Geeignet fiir 1K-Pro-
dukte oder bei kleineren Mischungen.

Nagelschuhe Aus losungsmittelbestandigem

00041074 Nylon-Kunststoff. Zum Begehen
frischer Bodenbeschichtungen.
Nahezu unzerbrechlich. Nagelhthe
ca. 35 mm. Verstellbare Haltegurte.

Handschuhe Nitril Schutzhandschuhe zur Verarbeitung

00101819 von ALSAN Flissigkunststoffen.

Lackstreifenwalze
00041764
00100682

Fellroller Breite 10 cm
Fellroller Breite 25 cm

Rollerbiigel groB
00100491
00100314

Fellrollerbligel Breite 10 cm
Fellrollerbligel Breite 25 cm

Wir beantworten Ihre Fragen
SOPREMA Anwendungstechnik

Telefon: +49 2667 87 33 370
Mail; technik@soprema.de
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Technische Anderungen vorbehalten.

SOPREMA

SOPREMA GmbH

MallaustraBe 59
D-68219 Mannheim
Tel. +49 621 73 60 30
info@soprema.de
www.soprema.de
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