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Ausfihrungsanweisung nach ZTV-ING,
Teil 6-1 (TL-BEL-B Teil 1)
Systempriifung nach H PMMA

Briickenbeldge auf Beton mit einer Dichtungsschicht aus einer Polymerbitumen-

Schweif’bahn

SOPREMA ALSAN Reku P70 mit SOPRALENE EP 5 Performa

1. Allgemeines

Reaktionsharz

Polymerbitumen-SchweiRbahn

1.1. Hersteller
(Name / Adresse)

Soprema GmbH
MallaustralRe 59

68219 Mannheim

Tel.: +49 621 73 60 30
E-Mail:  Info@soprema.de
Internet. www,soprema.de

1.2. Name des Systems/der
Systemkomponenten

ALSAN Reku P70

SOPRALENE EP 5 Performa

1.3. Grundprifzeugnis
(Nummer)

KIWA Polymer Institut GmbH
Quellenstrale 3
D-65439 Flérsheim

Grundpriifung P 13256-1

vom 10.03.2022
Vertréglichkeitspriifung P 13256-2
vom 10.03.2022

Priifbericht Sieblinie ALSAN KSF
P14564-2 vom 22.04.2025 '

KIWA Polymer Institut GmbH

Quellenstrale 3
D-65439 Florsheim

Grundprifung P 9759
vom 07.10.2016

1.4. Fremd-
Uberwachungsstelie

1 KIWA Polymer Institut GmbH

Quellenstraie 3
D-65439 Florsheim

2. Stoffe

Reaktionsharz

Polymerbitumen-SchweiRbahn

2.1. Beschreibung

Lésungsmittelfreies, transparentes
oder pigmentiertes Zwei-
kormponenten-System auf PMMA-
Flussigharzbasis

Polymerbitumen-Schweillbahn mit
hochliegender Trégereinlage unter
Schutzschicht aus Gussasphalt
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2.2. Lieferform

25 kg Blechgebinde

Dicke: mind. 4,5 mm
Lange: 8,0 oder 60,00 m
Oberseite: mineralisch fein
besandet (talkumiert)
Unterseite: Kunststoff-Folie,
aufschmelzbar

2.3. Lagerdauer

max. 12 Monate
(originalverschlossen)

max. 12 Monate

2.4. Lagerungsbedingungen

Trocken, geschiitzt vor direkter
Sonneinstrahlung und frostfrei
lagern.

In Originalverpackung ungeéffnet
und ungemischt in trockenen und
temperierten Rdumen (10 - 20 °C)
lagern.

Die Rollen sind vor
StoReinwirkungen und
mechanischen Beschadigungen
geschutzt und stehend zu
transportieren und zu lagern.
Direkte Feuchtigkeitseinwirkungen
wéhrend des Transportes und der
Lagerung sind zu vermeiden. Nicht
in der prallen Sonne lagern und
generell vor Nasse und
Witterungseinfliissen schiitzen.
Vor Verarbeitung in der kélteren
Jahreszeit mind. 12 Std. vor der
Verarbeitung bei 10 °C lagern.

2.5. Sonstiges / Sicherheit
Okologie / Arbeitsschutz

Ausgehartetes Material kann als
Bauschutt entsorgt werden.

Samliche CI
miissen bauseits dokumentiert
werden.

Sicherheitsdatenblatt beachten.

- Taupunkt beachten.

der Bahnenunterseite zu entfernen.

Luft und Umgebungstemperatur
5 °C bis 35 °C.
Einbau bei trockener Unterlage,

Banderolen und Etiketten sind von

Die Trennfolie muss vollsténdig
abgeflammt werden.
Uberlappung bei Langsnihten

2 8,0 cm und bei Quernahten

2 10,0 cm.

Quernéhte sind um mehr als 50,0
¢m zu verseizen.

Samtliche Chargennummern
missen bauseits dokumentiert
werden.

Sicherheitsdatenblatt beachten.
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3.1. Vorbereiten der Betonunterlagen

3.1.1. Vorbereiten der
Unterlage aus Beton
oder Betonersatz

GeméR ZTV-ING, Teil 3, Abschnitt 4 (Tabelle 3.4.2) und Teil 6,

Abschnitt 1.

Die Oberflache des Betons bzw. des Betonersatzsystems muss
abtragend fiir die anschlieBenden Beschichtungsarbeiten vorbereitet
werden (z.B. durch Schleifen, Strahlen).

Hochfeste Betone, extrem gegléttete oder dichte Oberflaichen bedirfen im
Einzelfall einer intensiveren Untergrundvorbereitung.

Im Zweifelsfall ist eine Testflache anzulegen.

3.1.2. Zusatzanforderungen

Werden auf der Betonfahrbahntafel Mértel gemaR ZTV-ING, Teil 3,
Abschnitt 4 eingesetzt, so ist vor Auftrag des ALSAN Reku P70 die
Oberflache des Mortels zu strahlen.

Im Zweifelsfall ist eine Testfliche anzulegen.

3.2. Mischen des Reaktionsharzes

3.2.1. Mischungsverhéltnis
(Gewichtsteile)

Die Reaktionsgeschwindigkeit des Harzes ist abhéngig von der
Oberflachentemperatur, daher ist das Mischungsverhéltnis stets zu
beachten. Die Angaben beziehen sich auf ein 25 kg Gebinde.

Temperatur ~ ALSAN CAT ALSAN CAT

[°C] [9] [%]

0 1500 6,0

5 1000 4,0

15 750 3,0

20 500 2,0

25 500 2,0

30 375 1,5

3.2.2. Mischen Die Harzkomponente muss griindlich, maschinell aufgeriihrt werden.
(Art und Dauer) AnschlieBend wird in Abhangigkeit von der gemessenen
Oberfldchentemperatur das Starter-/Harterpulver (ALSAN CAT) zugegeben
(siehe 3.2.1). Die Dosierung des Hérterpulvers erfolgt Gber die Anzahl und
Einteilung der Verpackungseinheiten (transparente PE-Beutel) und deren
inhaite. Ein PE-Beutel beinhaltet 100 g Harterpulver. Nach Zugabe des
Katalysatorpulvers ist das Reaktionsharz mit einem elektrischen, langsam
laufenden Handrithrwerk mind. 3 Minuten durchzumischen, bis eine
homogene Masse entsteht.
Wir empfehlen das Material nach dem Mischen umzutopfen.
Mischen der Kratzspachtelung:
Die homogene Mischung (s. oben) des ALSAN Reku P70 wird in den
Zwangsmischer vorgelegt. Anschlieend bei laufendem Zwangsmischer
eine kornabgestufte ,ALSAN KSF* im Verhéitnis Harz zu Sand von 1:1,7
(siehe 3.3.6 bis 3.3.8) zugeben. Die Mischzeit betragt 3 Minuten.
Wir empfehlen ein anschlieBendes Umtopfen.
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3.2.3. Gebindeverar- Die Gebindeverarbeitungszeit (25 kg mit Harter gem. 3.2.1) betragt bei
beitungszeit ‘Materialtemperaturen von 0 °C ca. 30 Minuten, 8 °C ca. 20 Minuten, 23 °C
ca. 20 Minuten und 30 °C ca. 15 Minuten.
Eine entsprechend schnelle Verarbeitung und ggf. Absandung ist zu
gewdhrleisten.
3.2.4. Sonstiges Zur Vorbereitung werden Einbauteile aus Stahl auf den Vorbereitungsgrad

Sa 2%2 gestrahlt und mit PMMA Reaktionsharz (ALSAN Reku P70) in einer
Lage mit einer Auftragsmenge von 200 g/m? beschichtet (sieche 3.4.3).

Zur Reinigung von frischen Verunreinigungen und zur Reinigung von
Werkzeugen sofort nach Gebrauch empfehlen wir die Verwendung des
ALSAN Universalreinigers.

Gehértetes Material kann nur mechanisch entfernt werden.

3.3. Behandeln durch Versiegeln, Kratzspachteln

3.3.1.

max. Feuchte der Unterlage

Umgebungstemperatur
Taupunkt

GemaR ZTV-ING, Teil 6, Abschnitt 1 (in der Regel < 5,0 Masse-%)
gemessen nach der CM-Methode

Minimal 0 °C, maximal 30 °C

Die Untergrundtemperatur muss 3 K liber dem Taupunkt liegen.

3.3.2.

max. rel. Luftfeuchte der
Umgebung

90 %

3.3.3.

Wartezeiten bis zur
Begehbarkeit

0°C*.  ca. 70 Minuten
8°C*. ca. 40 Minuten
23 °C *: ca. 40 Minuten
30 °C *: ca. 40 Minuten
SHIECHN -

3.3.4.

Wartezeit bis zur
Abreififestigkeit

0°C *:  ca. 70 Minuten
8°C*:. ca. 40 Minuten
23 °C*: ca. 40 Minuten
30 °C *: ca. 40 Minuten
3HRER:

3.3.5.

Wartezeit bis zum Aufbringen
der Polymerbitumen-
Schweilbahn

0°C *: ca. 70 Minuten
8°C*: ca. 40 Minuten
23 °C*: ca. 40 Minuten
30 °C*: ca. 40 Minuten
3H R =

3.3.6.

Art des Zuschiags bei
Kratzspachtelung

Verwendung der Reku ,ALSAN KSF*“

3.3.7.

Mineralstoffzusammensetzung
des Kratzspachtels

Fertige Quarzsandmischung
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3.3.8. Mischungsverhéltnis Die homogene Mischung (s. oben) des ALSAN Reku P70 wird in
Reaktionsharz / Zuschlag in den Zwangsmischer vorgelegt. Danach muss das Reaktionsharz
Masseteilen fiir den mit dem Katalysator gemischt werden (mind. 3 Min). AnschlieRend
Kratzspachtel bei laufendem Zwangsmischer die komabgestufte Sieblinie

ALSAN KSF* im Verhéltnis Harz zu Sand von 1:1,7 (siehe 3.3.6)
zugeben. Die Mischzeit betragt mind. 3 Minuten.
Wir empfehlen das Material nach dem Durchmischen umzutopfen.

Auftragsmenge betragt 1,5 - 2,0 kg/gm/mm Schichtstirke und ist
abhangig von der Rautiefe.

3.3.9. Mallnahmen zur Behebung

von Verschmutzungen — Dampfstrahlen und ggf. Absaugen bei Staub
Weillanlaufen ~  entfallt
Nicht haftendem Abstreugut — Abkehren, Absaugen oder mit difreier Druckluft abblasen,

Quarzsand nicht erneut verwenden.

3.3.10. Sonstiges Das Produkt ,ALSAN Reku P70 ist zur Verwendung auf jungem
Beton geeignet.

Bei besonders porosen, mineralischen Untergriinden empfehlen
wir die Verwendung von ALSAN Reku Z71 als Porenfiiller
(Viskositét 10 mPas) vor dem Aufbringen der Grundierung.
Thermische Belastungsversuche bzgl. Aufbringen von
Gussasphalt auf das PMMA Reaktionsharz ALSAN Reku P70
wurden durch das KIWA Polymer institut (geméaB Priifbericht P
13256-1 in Anlehnung an TL/TP BEL EP) durchgefiihrt und
erfolgreich bestanden.

Zusétzliche Informationen und Beschreibungen des
Systemaufbaus Versieglung, Kratzspachtelung sind aus dem
Produktdatenblatt zu entnehmen.

*) Temperatur der Unterlage

3.4. Einbau der Dichtungsschicht SOPRALENE EP 5 Performa

3.4.1. Produktspezifische
Besonderheiten
Schweilgerate 7-flammiger Fldchenschweibrenner oder Verlegemaschine

Andriickvorrichtungen -~ 7-flammiger Fidchenschweilbrenner - Andriickholz
~ Verlegemaschine - Andriickrollen (Segmentwalzen)

Manuelle Verlegung Zur Verschweiung ist ein zwangsgefiihrter, 7-flammiger
Propangasbrenner mit variabler Brennerneigung und
Seitenwindschutz zu verwenden. Die einzeinen Brennertulpen
mussen dabei gleichméRig iiber die Breite verteilt sein. Der
Brenner ist in regelméRigen Absténden zu warten, um eine
gleichmaRige Temperaturfiihrung der einzelnen Tulpen zu
gewdbhrleisten, zudem sind die Brennertulpen so auszurichten,
dass der Untergrund thermisch beaufschlagt wird und die
Abstrahiwérme das Bitumen der Klebeschicht verfliissigt. Zur
Konstanthaltung der Brennerhéhe und zum kontinuierlichen
Vorschub ist das Schweilgerat mit zwei Radern versehen. Die
Gasversorgung soll mdglichst aus einer groRen Gasflasche
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erfolgen. Fiir Anschilisse und Nacharbeiten ist ein einflammiger
Brenner zu verwenden. ‘

Das Andriicken der Abdichtungsbahn ist mit einem
spatenférmigen Holz (Druckholz), dessen Kanten abgerundet sind
bzw. maschinell, direkt nach dem Aufschwei3vorgang (noch im
flissigen Zustand der unteren Bitumendeckmasse) vorzunehmen.
Die Verwendung von Bahnenreststiicken ist auf die
Gussasphaltfeldeinteilung abzustimmen.

Die Bahn wird entsprechend dem Arbeitsfortschritt ausgerolit,
angelegt und vor dem AufschweifRen von beiden Seiten (Enden)
bis ca. zur Mitte aufgerollt. Bei dem Einsatz eines
SchweiRautomaten ist entsprechend der Bedienungsanleitung zu
verfahren. Ein gleichmaRiger Austritt von Polymerbitumen-
Deckmasse an den seitlichen Réndern (Breite ca. 15 bis 20 mm)
der Abdichtungsbahn ist erwiinscht. Der austretende Wulst ist mit
einer geeigneten Spachtel oder dem Druckholz keilférmig zu
verstreichen.

3.4.2. Maschinelle Verlegung

Sonstiges

Es sind Verlegegeréte zu verwenden, welche die Anforderungen
hinsichtlich Aufflimmen, Anpressdruck bzw. Aufwalken erfiillen.

Fiir die Priifung der Haftzugfestigkeit ist zum Aufkleben der
Haftzugstempel ein geeigneter Kleber z.B. auf Polyurethanharz-
basis zu verwenden.

3.4.3. Anschliisse an Einbauten,
Entwasserungseinrichtungen,
Ubergangskonstruktionen

Einbauteile aus Stahl werden auf den Oberflachen-
vorbereitungsgrad Sa 2 %2 gestrahlt und mit ALSAN Reku P70 in
nachfolgendem Aufbau beschichtet.

Grundbeschichtung:

1 x ALSAN Reku P70, Verbrauch ca. 200g/m?, nicht abgesandet.
Weitere Hinweise siehe ZTV-ING, Teil 6, Abs. 1, 4.9 Einbauten.
Alle weiteren Einbauten miissen ausreichend breite Flansche
besitzen (> 7,0 cm), damit die Dichtungsschicht dauerhaft ange-
schlossen werden kann.

3.4.4. MaRnahmen zur Behebung
von Méngeln, z.B. bei
Hohistellen, Verschmutzungen
und Beschadigungen

Beseitigung von Hohistellen:

Gemal ZTV ING Teil 6, Abschnitt 1, 4.4 ,Dichtungsschicht", ist die
Hohlstelle mittels Kreuzschnitten zu &ffnen. Hierbei ist drauf zu
achten, dass die darunterliegende Versiegelung nicht beschadigt
wird!

Die hochgeklappten Blasendeckel werden hohlraumfrei neu
verschweillt. Sie werden auf keinen Fall abgeschnitten!
Andernfalls entstehen dadurch direkt neue Hohlstellen!

Es ist ein passend zugeschnittenes Teilstiick der Bitumen-
Schweilbahn so auf die Hohistelle zu applizieren, dass eine
aliseitige Uberlappung von mind. 10,0 cm iiber den
Schadstellenrand hinaus gewahrieistet ist.

Verschmutzungen:

Verschmutzungen in Form von Staub etc. sind mit geeigneten
Verfahren, z.B. Abblasen mit Druckluft etc. zu beseitigen.

3.4.5. Sonstiges

Schutz der Abdichtungsbahn:
Bei Gefahr von Niederschldgen, spatestens jedoch am Ende eines
Arbeitstages, ist die gefélleoberseitig aufgeschweillte Abdich-
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tungsbahn besonders zu sichern. Mit einem einflammigen
Gasbrenner wird die ausgequetschte Bitumenmasse erwarmt und
mittels Spachtel keilférmig egalisiert.

Ist die Uberdeckung der Bahnen nach dem Dachziegelprinzip
ausnahmsweise nicht méglich, so muss der Uberlappungsbereich
entsprechend oben gesichert werden.

Auf der Abdichtungsbahn diirfen weder Baustoffe noch Geréte
irgendwelcher Art gelagert werden. Das Befahren mit Fahrzeugen
ist nicht zuldssig. Ausgenommen sind hiervon gummibereifte
Transportkarren und Asphaltkocher im Geradeausverkehr zum
Antransport des Gussasphalts. Dabei ist besonders darauf zu
achten, dass sich keine Materialreste bzw. Gesteinsmaterialien
usw. auf den Abdichtungsbahnen bzw. auch in den Reifenprofilen
der Fahrzeuge befinden.

Es ist vorteilhaft, Fahrspuren mit Schutzlagen 0.4. zu schitzen.

Hinweis:

Das Andriicken der Bahnen ohne Arbeitsgerét durch Begehen
sowie das Ankleben der Bahnen reicht fir einen dauerhaften
Verbund nicht aus. Das Ausbringen des heiRen Gussasphalts auf
verklebte Bahnen fuhrt nicht zur nachtraglichen Verschwei3ung
mit der Betonfldche. Dieses Verfahren ist daher unzulassig.

3.5. Einbau der Schutzschicht

3.5.1. Abkleben der Langs- und

entfallt

3.5.2. Maftnahmen in
Geféallstrecken

Bei starkem Gefélle der Fahrbahntafel empfiehit sich die Verlegung
der Bahn in Richtung des gréBten Gefilles.

Bei starkem Gefélle ist der untere Temperaturbereich gemag ZTV-
Asphalt zu wéahlen und die Schutzschicht evtl. in Teilflichen mit
Streifenbahnen von max. 3,0 - 3,5 m Lange aufzubringen.

3.5.3. Sonstiges

Verlegen der Gussasphalt- bzw. Asphaltschutzschicht:

Die Abdichtungsbahn ist méglichst kurzfristig nach dem Aufschweien
und den entsprechenden Kontrolien auf mechanische
Beschéadigungen und sonstige Einfliisse mit einer Schutzschicht aus
Gussasphalt zu sichern.

Der Einbau der Gussasphalt-Schutzschicht auf die verlegte
Abdichtungsbahn kann auch mit einer handgesteuerten Einbaubohle
erfolgen. Die Einbaubohle solite auf leichten Schienen laufen. Es
kénnen auch Einbaufertiger mit einem die Dichtungsschicht
schonenden Laufwerk/Fahrwerk eingesetzt werden. Die Beschickung
der Einbaubohle sollte nur mittels eines Motorwagens mit
aufgesetztem Gussasphaltkocher erfolgen. Wendemandéver oder
Rangierfahrten mit dem Beschickungsfahrzeug sind nicht zuldssig. Es
ist eine zligige Verarbeitung der Gussasphalt-Schutzschicht
sicherzustellen, um die Abdichtungsbahn gleichméRig und nicht mehr
als notwendig zu erwérmen.
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4.1. Angaben zur Sicherheit,
Arbeitsschutz und Entsorgung

siehe Sicherheitsdatenblatter

4.2. Zeichnerische Darstellung entféllt
4.3. Sonstiges entfélit
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